Spruhbeodler EQS & Burstreiniger LBE

Starkes Doppel furs Presswerk

Zwei Systeme - eine Steuerung - maximale Effizienz
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ECKARDT

Bedlen « Reinigen « Konservieren

Spruhbedler EQS

Eckardt Quality Spraying: die neue Generation

Geeignet fur Materialbreiten bis 4300 mm
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Sprilhbesler EQS: Auf einen Blick @ ECKARDT

Bedlen « Reinigen « Konservieren
®  Passgenaue Integration: Verkirzte Baulange fir unkomplizierte Einbindung in vorhandenen Bauraum,
optimal geeignet fir Retrofit-Anforderungen.
" Verbesserter Arbeits-/Umweltschutz: GroBRtmdgliche Olnebelreduzierung in der Umgebungsluft,
deutlich langere Filterstandzeiten (Vorfilterung bereits im Absaugtrakt, Absaugung unten,/oben).
®  Minimaler Wartungsaufwand: Gute Zuganglichkeit zu allen Maschinenbereichen, insgesamt langere Wartungsintervalle
durch Detailoptimierung an vielen Stellen bei der Konstruktion (u.a. angeflanschte Disen).
®  Flexible Steuerungsintegration: Einbindung in viele gangigen Steuerungssysteme: Siemens S7, Siemens TIA Portal, Allen Bradley,
Beckhoff, Bosch Rexroth...
B Wirtschaftlich attraktiv: Nach umfassender Schulung, Einweisung durch uns liegen Inbetriebnahme, Service
beim Endanwender komplett in lhrer Hand!
®  Schnell geliefert: Konstruktion im Baukastensystem gewahrleistet attraktive Lieferzeiten - auch bei knappem

Vorlauf und angespannter Versorgungslage!
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Sprihbeoler EQS: Seitenansicht @ EC KARDT

Bedlen « Reinigen « Konservieren
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Spruhbedler EQS: Antriebseinheit

ECKARDT

Bedlen « Reinigen « Konservieren

(™)
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Spriihbedler EQS: Olversorgung

ECKARDT

Bedlen « Reinigen « Konservieren

@)

® 1 Druckbehalter Olversorgung

oberer Sprihbalken

® 2 Druckbehalter Olversorgung

unterer Sprihbalken

= 3 Ventil-Insel

= Der Luftdruck im Behalter

entspricht dem Oldruck.
®  Eine Anderung bei der

Druckluftbeaufschlagung

verandert den Oldruck im

selben Maf.

" Je hoher die Beaufschlagung,

desto mehr Ol flieBt.

© Eckardt Systems GmbH



() ECKARDT

Bedlen « Reinigen « Konservieren

Standard-Olkreislauf- eine Olsorte
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Standard-Olkreislauf- zwei Olsorten

CKARDT

edlen « Reinigen « Konservieren

@

<| OO | | <<= |2

Kreislaufpumpe Ol 1

|1
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Kreislaufpumpe Ol 2
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Kreislaufpumpe Ol 1

<§§ Doppelfilter O1 1

Fillpumpe Ol 1

oberer Disenbalken beheizbar @
T —F—F—F"—F—F—=
o oo oottt
Ol 1 oben y Ol 2 oben
Ol 1 unten m m m m m m m m m m g Ol 2 unten
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unterer Diisenbalken beheizbar

Ruicklaufpumpe

Fillpumpe O 2
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Doppelfilter Ol 2 <§§
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Fillpumpe OI 1
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Standard-Olkreislauf- zwei Olsorten

CKARDT

edlen « Reinigen « Konservieren
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<§§ Doppelfilter O1 1
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oberer Disenbalken beheizbar @
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o oo oottt
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Ol 1 unten m m m m m m m m m m g Ol 2 unten
L L L L L L L L L L
unterer Diisenbalken beheizbar

Ruicklaufpumpe

Fillpumpe O 2

O

Kreislaufpumpe Ol 2

Doppelfilter Ol 2 <§§

Pufferbehalter OI 1

Pufferbehalter Ol 2

Fiillpumpe O1 1

Kunden - O1 1

Riicklaufol

Kunden - Ol 2

Fillpumpe OI 1
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Sprihbeoler EQS: Sprihdisen

ECKARDT

Bedlen « Reinigen « Konservieren

@)

" Spruhkammer bestuckt mit.Sprihdiusen SD 25
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Sprihbedler EQS: Sprihdise SD 25 - Funktionsprinzip

Konfiguration fir den Einsatz einer Olsorte

() ECKARDT

Bedlen « Reinigen « Konservieren

4 A
r7

lubrication

®  Der Spruhvorgang wird Uber das Zusammenspiel von Steuerluft, Mediumdruck und Sprihluft
ausgelost, entweder ohne Unterbrechung oder in Intervallen. Der Ausstol3 des Sprihmediums erfolgt

als Flachstrahl.

®  Die Steuerluft wird Uber ein Steuerventil geschaltet. Die Sprihluft wird Gber eine zweite
Versorgungsleitung direkt in das Spruhventil geleitet. Die Spruhventiléffnung bleibt in der

Ausgangsposition geschlossen.

®  Erhalt das Steuerventil ein entsprechendes Signal, wird der vordere Bereich der Nadelkolbenkammer

mit Luft geflutet.

®  Das Luftventil wird dadurch auf der Nadel nach hinten gegen die Nadelfihrung gedrickt, die

Sprihluftzufuhr wird gedffnet. Die Nadel wird zurUckéedrUckt und 6ffnet die Dise.
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ECKARDT

Bedlen « Reinigen « Konservieren

®

®  Sprihkammer bestuckt mit.Automatiksprihdisen SDA 30
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ECKARDT

Bedlen « Reinigen « Konservieren

@)

= Die Diusennadel der SDA 30 ist direkt an einen

Schrittmotor mit Kurvenscheibe angebunden,

wodurch Diisenéffnung und Ausflussrate Kurvenscheibe
stufenlos reguliert werden kénnen. 0
— Dilsennadel
®  Die Offnungszeit zwischen ,geschlossen® und , = —~ T
1 LT
,vollstandig offen” betragt 20 ms; jede Stellung / ,_"f jﬂ
/ | i
dazwischen wird entsprechend schneller / | N

/ Sensor
erreicht.
Schrittmotor

®  Auf dieser Grundlage - sowie tber den Rundmagng’r

Mediumdruck - lassen sich unterschiedliche 7

Olmengen je Spriihfeld mit sehr hohen Oruckfader \_/—\L\_l \_/—\7—\4‘

Durchlaufgeschwindigkeiten erzeugen. Die

Bandbreite der Schichtdicken reicht von < 1

g/ m? bis zu gréBeren Mengen von

>5g/m?2.
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Bedlen « Reinigen « Konservieren

Spruhbedler EQS: Transportrolle mit Wischer @ Ec KARDT
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Sprihbeoler EQS: Automatiksprihdise SDA 30

ECKARDT

Bedlen « Reinigen « Konservieren

® 1 Filterstufe 1: Lamellenfilter (Reinigen maglich) " B Ventilator

® 2 Filterstufe 2: Drahtgestrickfilter (Reinigen moglich) 7 Filter-Arretierung

® 3 Filterstufe 3: Drahtgestrickfilter (Reinigen moglich)

A Lufteinlass-Seite

® 4 Filterstufe 4: V-Zellenfilter VF7 (Nur Austausch) " B Luftauslass-Seite

® 5 Filterstufe 5: Endfilter FS / H13 (Nur Austausch)
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ECKARDT

Bedlen « Reinigen « Konservieren

Burstreiniger LBE

Ressourcenschonend, grundlich, verschleiBarm

Geeignet fur Materialbreiten bis 4.300 mm
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Burstreiniger LBE: Seitenansicht @ EC KARDT

Bedlen « Reinigen « Konservieren

Einfigung: Burste mit
Borsten-
Korrektursystem

Einlaufseite
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Burstreiniger LBE: Transportrollen @ ECKARDT

Bedlen « Reinigen « Konservieren

Einfigung: Biurste mit
Borsten-

/ Korrektursystem

o o B g (siehe unten)

(@]
S

(0]
=

o

(0]

—— (e [———=]
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Burstreiniger LBE: Borstenkorrektursystem @ EC KARDT

Bedlen « Reinigen « Konservieren

B Unebenheiten beim Material

[ L] kénnen dazu fuhren, dass die

&. s (0 Borsten aus ihrer senkrechten
@ =o Position gedrickt werden und
@ Schmutzpartikel durchrutschen
kdnnen.

®  Die Reinigungsqualitat

a o & a % |

verschlechtert sich, die Borsten

,knicken ein®, der

Birstenverschleild beschleunigt

sich.
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Burstreiniger LBE: Borstenkorrektursystem @ EC KARDT

Bedlen « Reinigen « Konservieren

®  Ein Luftkissen Ubt einen
Gegendruck auf die

durchlaufenden Borsten aus.

===0h ®  Diese bleiben auch bei

|'“!| Materialunebenheiten in

B senkrechter Position.

®  Schmutzpartikel kénnen nicht

mehr durchrutschen, und die

Burste bleibt insgesamt

l&nger ,in Form”.
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Birstreiniger LBE: Zugabe von Reinigungsflissigkeit @ EC KARDT

Bedlen « Reinigen « Konservieren

" Die rotierenden Borsten warden

) L mit einer Antistatikflissigkeit
1. Mikrobefeuchtung 3. Selbstreinigung
bespriht, damit die

- Schmutzpartikel besser haften
- gRAKel o

bleiben.

®  Die Partikel werden grundlich von

der Materialoberflache absorbiert

und einem Absaugsystem

@ Druckluftdise 4
zugefihrt.

oo e S i

- . . .

2. Reinigung der Produktoberflache Mit Hilfe einer rotierenden Rakel
und Druckluftdisen wird die
Selbstreinigung der Biirste

durchgefuhrt.
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Burstreiniger LBE: Hohenverstellung @ EC KARDT

Bedlen « Reinigen « Konservieren

®  Buirstposition ,offen fir einfachen Wartungszugang
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ECKARDT

Bedlen « Reinigen « Konservieren

Burstreiniger LBE: Antriebs- und Versorgungseinheit

@)
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Burstreiniger LBE: Antriebs- und Versorgungseinheit @ EC KARDT

Bedlen « Reinigen « Konservieren

® 1 Lamellenfilter / Vorfilter

(Reinigen maglich)

® 2 Drahtgestrickfilter

(Reinigen mdoglich)
= 3 Radiallufter

" 4 Endfilter H13

(Nur Austausch maglich)

® 5 Tropfschale
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EC KARDT

Beslen « Reinigen + Kon

@
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Bedlen « Reinigen « Konservieren

Burstreiniger LBE: Bildergalerie @ ECKARDT

TN e 3

PG = = -
1-3- R Lk T |

“w l : i =T ", .
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ECKARDT

Bedlen « Reinigen « Konservieren

Burstreiniger LBE: Bildergalerie

@)
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ECKARDT

Bedlen « Reinigen « Konservieren

@)
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ECKARDT

Bedlen « Reinigen « Konservieren

Burstreiniger LBE: Bildergalerie

@)




Sprihbeoler EQS & Birstreiniger LBE &) ECKARDT

edlen « Reinigen «

Zwei Systeme - eine Steuerung
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ECKARDT

Bedlen « Reinigen « Konservieren

B3 Sprayeditor - R1.00.0528
File Machinedata Documentation System Konfig SPS Bits
Loadedprogram————————————— VUTSRQPONMLK-1IHGFEDC B A +BHCHD+E+HF+G+H + +J HAHL HHNHO+PHGHR 45 +THI+V _
Workpiece No. Lubrication No. 0 L] —e &
|0 01 =] | +200

Program Name

+400
I Muster 3800
+500
—Blanksize — Nozzle 5
Length Width +800
s —
+1000
0%
+1200
*1emperature aotto +1400 Bel ed
RO+ < FOR[© < |vem
= +1800
Airpressure Qilpressure
- 0,5 bar - 0,5 bar | +2000
5 +2200
[~ Lubricati
e Direction
each I 1 blank +2400
FXesl  © Bottom +2600 %I&

+2800
DXF Import
+3000
+3200 Draw blank shape
Qilwiper blank
=D Delete pattern

+3600
— Active program ——
+3800 Workpiece No.
+4000
Lubrication Mo.
+4200

0% ;- -2050 -1750 -1450 -1150 -850 -550 -250 0 +250 4550 +850 +1150 +1450 +1750 +2050
Transfer
Synoptic |
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() ECKARDT

Bedlen « Reinigen « Konservieren

Import CAD Drawing
Konfig  SPS Bits

wing No. H & F£ £ D € B A 48 4 4D 4 4 46 H
l 1 CAD Drawing (centered) \ j [ ] [ o
|
rawing centeres ; . ..
I | ) | v \ s " DXF-Zeichnungen kénnen als Vorlagen
QffsetX-¥ [o | Nozzle +H ) )
Zoomtacr [0 \ ‘ fur Sprihmuster geladen werden.
Linewidht \\ . M J 0%
| Beltspeed

IR i ®  Uber ,Offset X/ Y und ,Zoomfaktor"

|
T
|
|
f
| f lassen sich Lage und Grol3e der
: . e

r Siem

- anpassen.

Draw blank shape

Deletz patien ®  Die Liniendicke kann fur eine bessere

Active program
Workpiece No.

Zeichnung an die Platinenmalie

Close

Sichtbarkeit erhoht werden.

Lubrication No.

Transfer

[fs0 650 -550 450 -350 -250 -150 -50 +50 +150 +250 +350 +450 +550 +650 +750

Synoptic
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() ECKARDT

Bedlen « Reinigen « Konservieren

3 Sprayeditor - R1.00.0528
File Machinedata Documentation System Konfig SPSBits

Loaded program +H € + = D < B A
Waorkpiece No. Lubrication No. 0 ) ]
oz [Bs 5y i
,“"jﬁN— o ' - ®  |st der Button ,100%"aktiviert,
+200
P S kénnen die zu besprihenden Felder
Wmm ,W mm +300
400 0% im Gitternetz bestimmt werden.
Temperature Beltspeed
Top Bottom +500 - mjmin
°C o
mé,T @lT +600
T o ®  Das Sprihmuster entsteht durch
m 1,8  bar E 2,5 bar | +700
isbeston———=———— Direction Anklicken der betreffenden Felder
each |T blank / ; -
e . -~ bzw. Ziehen des Mauszeigers tber
+1000 | DXF Import )
o ; . das Gitternetz.
Oilwiper 4 blank | o e sens
+1200 | Delete pattern
o | e
+1400 |
| Lubrication No.
prncmnte_

04%@ -750 650 -550 450 -350 -250 -150 -S5O 450 4150 +250 +350 +450 4550 4650 +750

Synoptic
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() ECKARDT

Bedlen « Reinigen « Konservieren

B Sprayeditor - R1.00.0528
File Machinedata Documentation System Konfig SPS Bits

~Loaded program —————————— = =3 &3 =
Workpiece No. Lubrication No. 0

Program Name . . . . .
[tesboten ] 1500 ®  Fur die Platinen-Unterseite kann ein eigenes
rBlanksize —————————— L= *
P [ m | W % Sprihmuster erstellt werden.

o e
7Tnp Bottom = W mjmin . . .
KR R ®  Das Muster der Oberseite wird hell schraffiert
Airpressure Qilpressure )
BBl = o= BBI[zs o | f eingeblendet.
[~ Lubrication —————————————— +800 Direction

each [ 2 blany
CTop [Jestiemi] +900
L. e

NI LZ]
1

— ®  Werden deckungsgleiche Felder ausgewahlt,

+1000

|
00 : Draw bk shape erfolgt die Anzeige dunkel schraffiert.
i
i
|
|

Oilwiper 4 blank
Delete pattern

+1200
e Worpece o,
- ®  Sprihfelder, die nur unten ausgewahlt werden,

Lubrication No.

M— -750 650 -550 -450 -350 -250 -150 -50 ‘+50 +150 +250 +350 +450 +550 4650 +750 haben kelne SChrafﬂer‘Ung.

Synoptic

© Eckardt Systems GmbH

Transfer




Sprihbedler EQS: Bedienoberflache - Unterschiedliche Sprihstéarken zuweisen

[3 sprayeditor - R1.00.0639

file machinedata system Konfig

— H D 4 46 H
workpiece no.  lubrication no. 0 L
100042 05
description +100
Test Pattern |
+200!
rblank sizg ————
length width -
1000 MM 1400 MM X .
|
+400! ;
 temperature ‘
) ttom +500
w0 @0 < I
+600
pressure essure |
fom e o Qs e om0 ;
rlubrication —————————————————— 4800
each [ 2 blank ‘
XG5 bottom +900 L
r~mode selection |
+1000 :
+1100 !
oilwiper each 4 blank |
+1200 |
|
single blark <] | 80 .
+1400 !
|
-750 -650 -550 50 -50 +5( 450 +550 +650 +750

Brush deaner l synoptic

|

nozzle

1400
<

|
=

conveyor speed

[

transport direction

Nz
v

DXF import

draw blank

delete oil pattern

active proaram
workpiece no.

e

lubrication no.

transfer to PLC |

() ECKARDT

Bedlen « Reinigen « Konservieren

Als Erweiterungsmaglichkeit lassen sich den

Spruhfeldern abgestufte Spruhstarken zuweisen.

Die Zuweisung erfolgt tber die Auswahl der
Spruhstéarke und das Anklicken der jeweils

vorgesehenen Felder.

Im Beispiel erfolgt der Auftrag in Relation zur

vollen Sprihstéarke pro Sprihfeld.

© Eckardt Systems GmbH



Sprihbedler EQS: Bedienoberflache - Unterschiedliche Sprihstéarken zuweisen

B3 sprayeditor - R1.00.0639

file machinedata system Konfig

~program +H £ B A 4B 4 D 4 46 HH
workpiece no. lubrication no. 0 L]
100042 s |
description +100 / T
Test Pattern |
+200
[blank size ————
length width e
1000 mm 1400 mm X .
|
+400 ‘
~oil temperature ‘
top bottom +5001
B < e |
0 0 +600 1
0 0 ©
air pressure oil pressure |
- 18 bar - 2,5 bar +700|__ ; |
rlubfeation————2
+800|___ ||
each [ 2 blank |
[EXEEMN  bottom +900 L |
-mode selection !
+1000 -
+1100 !
ailwiper each 4 blank I
+1200 |
|
+1300 N
T
+1400 !
|
-750 650 -550 450 -350 -250 -150 -50 +50 +150 +250 +350 +450 4550 +650 +750

| synoptic

1400

nozzle <

0%

conveyor speed

B nie

transport direction

N LZ]
|

DXF import

draw blank

delete oil pattern

active program
workpiece no.

—

lubrication no.

| transfer to PLC |

Y

ECKARDT

Bedlen « Reinigen « Konservieren

®

Option zur Verwendung mit automatischen

Spruhdusen.

Mit automatischen Sprihdisen lassen sich den
Feldern

m Raster feinere Sprihgrade zuweisen.

Um einen Spriihgrad zuzuordnen, wird eine der
Prozentschaltflachen aktiviert und die

entsprechenden Felder im Raster ausgewahlt.

Das Beispiel zeigt die Zuordnung von Sprihgraden

auf der Basis von definierten Schmierstoffmengen.

© Eckardt Systems GmbH



() ECKARDT

5 Bedlen « Reinigen « Konservieren
Synoptik Seite 0

AUTOMATIC ;I _,I
.4 Control On

Emergency-Stop Automatic Start

—E—E—E/|

? Safety-Fence Automatic Active ®  Das synoptische Informationsfenster
? Positionpin Online Beltspeed Ok dient
] 1 L der ersten Fehlerlokalisierung.

E Automatic Mode E Oilwiper basic position

| oL .

? Program No Active Hier werden die fir den

. automatischen Betrieb

No Fault
erforderlichen Bedingungen
angezeigt

EReady for Automatic 4| Ready for Blank

Close
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Spruhbedler EQS: Bedienoberflache - Statuseigenschaften

13 Stoeung Gesamtanlage

..
g
g

‘ cabinet reoiler+cleaner | ‘

C

i IIIIIIIE

Q
S
@
| III II IIII

1 faul reset

© Eckardt Systems GmbH

() ECKARDT

Bedlen « Reinigen « Konservieren

Warnmeldungen (gelb] werden nur
angezeigt, bei Stérungsmeldungen

(rot) wird die Anlage gestoppt.

Weitere Informationen werden Uber
Anklicken des entsprechenden

Storungsfeldes ausgegeben.




Spruhbedler EQS: Bedienoberflache - Statuseigenschaften @ EC KARDT

Bedlen « Reinigen « Konservieren

B Mit dem manuellen Schalter kann eine

j Funktionsprifung fir alle Spriuhdisen
fan nozzle test

durchgefihrt werden.

49
8 B Mit dem Daumenradschalter wird der

Dusentest direkt am System durchgefthrt.

®  Wenn eine Reihe Dusen oder alle Dusen
ausgewahlt sind, werden sie nacheinander
eingeschaltet, solange der

Schalter gedrickt bleibt.
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() ECKARDT

Bedlen « Reinigen « Konservieren
aseeaal] e

®)
Handfunktionen =

© ©

I Acberspostion Scherhetssensor

el e BT
oben | [50 [0l | [0 @B | < [Hom oM Mol
wen |7 e |55 NGB | 0 NG NG O

FREELELE

-
-
=
-
-
||

B N I Y

B Startbildschirm ®  Abweichungsanalyse Luftdruck und

| SIEMENs | SIMATIC HMI SIMATIC HMI

Handfunktionen

© ©

postion [cben =i Oauer [1075

e [T " omung [0 [

| SerdhiuRdruck | Sprohoidruck | Otemperatur |
aven | [0 [0 |[70 MoBe | o (G0 NOM MO
v |70 (BB |50 [ | o NG IO I

N e E
L £ E1 I A
FEREELELE

®  Disenfunktionstest "  Anzeige Fehlermeldung
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Burstreiniger LBE: Bedienoberflache - Startbildschirm @ ECKARDT

Bedlen « Reinigen « Konservieren

3 sprayeditor - R1.00.0639

program roller inlet side: speed
workpiece no. lubrication no. actual set
o o1 0 mjmin
description
roller outlet side: speed

I Pattern actual set

lu— mjmin

~upper brush: position
actual set

0,0 mm

N LA
"blank thickness ——————————————— va

| 0,0 mm

[~ Ingromat

active program
workpiece no.

lubrication no.

Reoiler
transfer to PLC
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3 Synoptik Seite 5

Brush cleaner automatic

a control on

E supply and Profinet ok

: emergency-stop ok

safety fence ok

position pin online

E mode automatic

a program no active

E no fault

]

a roller inlet side closed

a roller outlet side closed

E upper brush closed

I
? lower brush closed
ud

4| upper brush in position

Eready for automatic

I
? automatic cycle start

automatic cycle active

|

? air supply on

E roller inlet speed ok
roller outlet speed ok
upper brush on
lower brush on

suction fan on

ready for blank

— 666

Close

© Eckardt Systems GmbH

() ECKARDT

Bedlen « Reinigen « Konservieren

Das synoptische Informationsfenster
dient der ersten Fehlerlokalisierung.
Hier werden die fir den
Automatikbetrieb erforderlichen

Bedingungen angezeigt.

Ein Klick auf den Pfeil wechselt

zur Bedler-Synoptik.



Sprihbeoler EQS & Birstreiniger LBE &) ECKARDT

edlen « Reinigen «

Beispielzeichnungen
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() ECKARDT

Bedlen « Reinigen « Konservieren

5621
- 4100 -
reoiling width max. extraction
extraction flow direction
— -

fluid module
-

e

~

s

@
T

300 L ——

J i
g o i g i B B P
! o} . o .
control box g x

b
(@
& G

==

1245
o]

160010
pass line

+ flow direction
6696

3596

60

e ; - -
. R — T =—: e —

-—

travel distance
travel direction : 8800mm
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() ECKARDT

Bedlen « Reinigen « Konservieren

6204
5290

_ 4300 - flow direction
cleaning width max

——
i

& - ECKARDT

160010

4703

6524

1016

travel direction in maintenance position:
travel distance: 10000

© Eckardt Systems GmbH
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() ECKARDT

Bedlen « Reinigen « Konservieren

flow direction
—

3089

2601

DLH 1600

B 21 R TR

40

400 640
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(&) ECKARDT

Beslen « Reinigen + Kon

Eckardt Systems
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Unternehmen @ ECKARDT
Bedlen « Reinigen « Konservieren

Familiengefuhrt in zweiter Generation

= 100% im Familienbesitz
= ca. 35 Mitarbeiter
. Eigene Elektronikabteilung

(Entwicklung, Testlabor)

. Eigenes Serviceteam

= Weltweiter Kundenstamm

[ Eckardt-Maschinen im Einsatz
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() ECKARDT

Bedlen « Reinigen « Konservieren
Beratung

®  Bestandsaufnahme der vorhandenen Produktionsumgebung

®  Ldsungskonzeption, Einbindung in vorhandene Strukturen und Prozesse
Engineering

®  Individuelle Modifikation unserer Technologie nach Kundenanforderungen
®  Ergénzung von Steuerungsanlagen, Entwicklung von Steuerungskonzepten
Montage & Inbetriebnahme

®  Einbindung der Systeme in vorhandene Prozessablaufe

®  Feinjustierung und notige Anpassungen bis zur Betriebsfertigkeit
Instandhaltung & Wartung

®  RegelmaBige Wartung unserer Systeme durch eigenes Servicepersonal

®  Kundenspezifische Ersatzteil-Basispakete und schnelle, flexible Beschaffung
Retrofitting

®  Systemaktualisierung in allen mechanischen und elektrischen Bereichen

®  Besonderer Fokus auf Steuerungssysteme unter Einbeziehung aller Komponenten
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Kontakt

ECKARDT

Bedlen « Reinigen « Konservieren

®

Vielen Dank!

Eckardt Systems GmbH
Westliche Gewerbestr. 2

D-75015 Bretten

Tel. +49 (0)7252 94200
info@eckardt-systems.com

www.eckardt-systems.com
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